| Przejscia instalacyjne

Detal A - Przejscie rur stalowych i zeliwnych o $rednicach nie wigkszych niz
40 mm lub miedzianych o $rednicach nie wigkszych niz 35 mm

| =400 & za00 |
$ 1 |

Detal B - Przejscie rur stalowych i zeliwnych o $rednicach nie wiekszych niz
168,3 mm lub miedzianych o $rednicach nie wiekszych niz 88,9 mm

(Odpornosé ogniowa Nr rozwigzanial
El120 600.91

Przejscia rur metalowych
masa PROMASTOP®-E (Coating)

Aprobata Techniczna: AT-15-3656/2016
Certyfikat Zgodnosci: nr W 241
Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych: KDWU-10

Przejscia przez strop lub $ciane rur metalowych, ktére sg w stanie
przetrwad pozar, pomimo swoich niepalnych wtasciwosci, niosg
za sobg zagrozenie pozarowe. Wynika to gtéwnie z mozliwosci
przewodzenia ciepta przez nagrzang podczas pozaru rure, ktéra
znajdujac sie w sasiedztwie materiatéw palnych moze spowo-
dowac ich zapalenie. Rury moga powodowac réwniez ruchy
wzdtuzne i poprzeczne, co prowadzi do rozszczelnienia przejécia
instalacyjnego i w konsekwencji umozliwia przejscie dymu oraz
ognia przez oddzielenie przeciwpozarowe. Z tego powodu
nalezy ogniochronnie uszczelniaé przejscia rur metalowych.

Wskazéwki ogélne

Srednica nominalna uszczelnianych rur stalowych, zeliwnych

nie powinna przekracza¢ 168,3 mm, miedzianych - 88,9 mm.
Grubosci przegrody, przez ktérg przeprowadza sie instalacje,
powinny byé nie mniejsze, niz:

+ 120 mm - Sciany betonowe,
* 150 mm - $ciany z cegly petnej i betonu komdrkowego,
> 180 mm - stropy.

PROMASTOP®-E (Coating) jest substancjg bezrozpusz-
czalnikowa i nie jest zaliczona do zadnej klasy zagrozenia.
PROMASTOP®-E (Coating) po wyschnieciu jest odporny na
dziatanie wody i oleju. PROMASTOP®-E (Coating) mozna nakta-
dac wszelkimi mozliwymi metodami malarskimi. Temperatura
otoczenia nie moze by¢ nizsza niz + 5°C. Mase nalezy dobrze
wymieszaé przed uzyciem.

Detal A

Przejscie rur stalowych, zeliwnych o $rednicy nie wiek-

szej niz 40 mm lub miedzianych nie wigkszych niz

35 mm uszczelnia sie wetng mineralng o gestosci min.

40 kg/m3 0i PROMASTOP®-E (Coating) &). Mase
PROMASTOP®-E (Coating) nalezy naniesé na grubo$é 1 mm na:

« rure @ na dfugosci 400 mm po obu stronach przegrody,
* powierzchnie wetny mieralnej,
¢ lico przegrody na szeroko$¢ 20 mm wokdt otworu.

Rura wewnatrz przegrody nie musi by¢ pokryta masa
PROMASTOP®-E (Coating).

Wielkosci otwordw przejsé sg wieksze maks. o 140 mm od $red-
nicy instalowanych rur.

Detal B

W przypadku rur stalowych, zeliwnych o $rednicy powyzej 40 mm
oraz miedzianych powyzej 35 mm zabezpieczenie wykonuje

sie podobnie jak w przypadku rur o mniejszych srednicach, ale
stosuje sie grubszg warstwe masy - 2 mm. Rura &) wewnatrz
przegrody musi by¢ réwniez pokryta masa ogniochronna
PROMASTOP®-E (Coating). Rure na dtugosci 400 mm z kazdej
strony przejscia nalezy pokry¢ masa o grubosci 2 mm &. Wiel-
kosci otwordw przej$é sa wieksze maks. o 140 mm od érednicy
instalowanych rur.

Opis rysunkow

@ Wetnamineralna, gestosc = 40 kg/m®

€ Masa ogniochronna PROMASTOP®-E (Coating), d
d

Masa ogniochronna PROMASTOP®-E (Coating),
Strop

>1mm
>2mm

O Sciana
@ Rura stalowa lub zeliwna o srednicy < 40 mm lub miedziana o $rednicy < 35 mm
@) Rura stalowa lub zeliwna o $rednicy < 168,3 mm lub miedziana o srednicy < 88,9 mm




